核裂变能专项合作任务申报指南
一、GH3535合金大型环轧件研制与开发
研究内容：
随着熔盐堆功率的加大，当前百兆瓦级钍基熔盐示范堆主容器对GH3535合金筒节及法兰的实际需求尺寸加大，已经突破了既有环轧件制造的技术水平，需要进一步开展更大规格环轧件的制造工艺开发。主要研究内容包括：
1. 主容器筒节的环轧制造工艺设计与实施。
2. 主容器异形支撑件的环轧成形技术设计与实施。
3. 轧制、热处理等重要工艺参数的影响规律研究。
4. 碳化物聚集、混晶等缺陷的控制技术研究。
5. 筒节、异形支撑件样件试制与评估。
交付成果：
1. 大型GH3535环轧件制造系统方案（工艺包）。
2. 筒节、异形支撑件试制与评估报告。
3. 筒节、异形支撑件（一半高度或一半周长）。
考核指标： 
1. 筒节、异形支撑件试制件本体力学性能需满足以下指标要求：室温抗拉强度≥690MPa、屈服强度≥280MPa，延伸率≥40%，650℃抗拉强度≥490MPa、屈服强度≥195MPa、延伸率≥30%，700℃抗拉强度≥445MPa、屈服强度≥190MPa、延伸率≥30%，持久性能要求700℃，214MPa和750℃，154MPa条件下持久寿命≥100h。
2. 筒节尺寸内径≥3560mm，壁厚≥60mm，高度≥850mm。筒体内壁圆柱度≤2.5mm，外壁与内壁同轴度≤2.5mm，平均晶粒度要求4级到6级，无混晶。
3. 异形支撑件尺寸≥外径3968mm、内径3560mm、高度600mm。内径圆柱度≤2.5mm，内外径同轴度≤2.5mm，平均晶粒度要求4级到6级，无混晶。
组织方式：联合研发
中央财政预算额度：不大于1150万元，最终按照专项概预算核减情况做相应调减。要求配套经费比例不低于1:1。
联系方式：
任珺 18831920258
